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Toyota 자동차 부품 공급사

일본 닛신 IoT 운영 사례
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MCM 솔루션 개발사 – NISSIN 개요 http://www.enissin.com

NISSIN 
IoT 특징

http://www.enissin.com/
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MCM 시스템 구축 사례

MCM 시스템의 운영 사례  도요타 부품 공급사 : NISSIN, DENSO, AISIN

http://www.aisin.co.kr
http://www.aisin-aw.co.kr

http://www.enissin.com http://www.denso.com

NISSIN 구축사례동영상 (https://youtu.be/OiUYSNNh5lM)

“현재까지 140 여대 성형기에 대해 임시 정지 시간 및
준비 시간, 가동률을 자체 방식으로 관리하고 있었습니
다.

MCM 시스템을 도입함으로써 클라우드를 통한 중앙
관리를 실현했습니다. 가동 상황에 대한 시각화를 통해
제조 현장의 실태를 시각적으로 확인함으로써, 개선과
제를 일목요연하게 파악했습니다.

생산 중단 시간에 대한 통계를 기반으로 점진적인 개선
을 거듭함으로써 생산 중단으로 인한 기회 손실을 크게
줄일 수 있었습니다.”

타케토요 공장장 M 님

고객의 소리

http://www.imurayafoods.co.jp

* 일본 Imuraya Foods 사는 가동률 향상 및 품질 유지를 목표로 현재 MCM 시스템 구축 중임

http://www.aisin-aw.co.kr/
http://www.aisin-aw.co.kr/
http://www.enissin.com/
http://www.denso.com/
https://youtu.be/OiUYSNNh5lM
http://www.imurayafoods.co.jp/
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NISSIN 생산공장 적용사례 (1/11)

제조현장 지원시스템 개요

제조현장지원시스템

시스템메뉴입니다. 기능을선택하십시오.

등록 No :

성형기 가동 상황 생산 계획 가동 실적 가동률 & 통지 준비/계획 화면 통계

설정 중국

로그오프

일본 / 중국의

모든 설비를

Network로

연결

성형기 조립기계

계

불산공장

천진공장

소주공장

다케토요공장

본사공장

전체 공장의

생산 상황을

단일 시스템에서 관리

천진

소주

불산
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NISSIN 생산공장 적용사례 (2/11)

제조현장 지원시스템 아키텍처

각종 단말기에서 가동률, 오류 정보 표시

공장 대형 모니터
모바일 기기에서
누구라도 간단히
조작할 수 있음

서버는 클라우드에 존재

전자상황판 제어서버

모든 설비가
인터넷에 연결

데이터 수집 단말 데이터 수집 단말
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NISSIN 생산공장 적용사례 (3/11)

성형기 가동상황 실시간 관리

생산실적 자동입력 현장에서
실시간으로표시

계획

실적

가동률

계획

실적

가동률

계획

실적

가동률

계획

실적

가동률

계획

실적

가동률

계획정지
계획

실적준비예정

준비예정

준비중

개시

전체설비의가동상황이

실시간으로표시
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NISSIN 생산공장 적용사례 (4/11)

현장에서 스마트 기기를 통해 전체 작업 관리

스마트 기기를 통해 모든 작업 수행

 준비 예정에 대한 공지

 다음 공정에 대한 작업 지시서 출력

 임시 정지 작업 처리

작업자는 스마트 기기와 프린터를
활용하여 작업 이동 지시서 출력

작업자의 정보는 스마트
기기를 통해 지시
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NISSIN 생산공장 적용사례 (5/11)

상황판을 통해 일목요연 하게 관리

평소에는 라인의 가동 상황을

스크롤 하면서 표시

라인의 가동 설비 이상이나

미리 예정되어 있는 교체 작업 시,

음성 메시지와 함께 표시
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NISSIN 생산공장 적용사례 (6/11)

기본 정보 관리

D24 라인에서

호출발생

쉽게 관리자 호출

패밀리 레스토랑 시스템과 유사함

호출
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NISSIN 생산공장 적용사례 (7/11)

긴급 정보 관리

성형기의 경고 정보를

실시간으로 표시D27 라인에서

경고발생

경고

0분경과
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NISSIN 생산공장 적용사례 (8/11)

MCM 시스템 적용이점 : 설비 효과

일시 정지 건수 총 정지 시간

34% 감소 60% 감소

총시간 총시간

건
수

총
건
수

시
간
(H)

총
시
간
(H)

2016.3 11 2017.3 7 2016.3 11 2017.3 7

건수: 2,619  1,727 ( ▲ 892 )
시간: 982.5H  396.25H (▲ 586.25H)

※ 성형기 약1.2대 분 절감



11

NISSIN 생산공장 적용사례 (9/11)

MCM 시스템 적용이점 : 인원 효과

처리 시간 / 1건

11.8분 7.1분 (▲ 4.7분)

일시 정지 처리 시간 (1건당)

전체

시
간
(H)

총
시
간
(H)

2016.3 11 2017.3 7

40% 감소 [건수 삭감 분]

892 개 × 4.7 분 = 4,192 분 ... ①

[노동 시간 단축 분]

1,727 건 × 4.7 분 = 8,116 분 ... ②

① + ② = 12,308 분 (205H)

※ 약 1.2 명 감소
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NISSIN 생산공장 적용사례 (10/11)

MCM 시스템 적용이점 : 품질 및 생산성 향상 (Data 활용)

전체 라인 일시정지 회수

Worst 라인 일시정지 회수

Worst 품번 일시정지 회수

전체 라인 가동률 (%)

Worst 라인 가동률 (%)

정지시간 분석 (분)

Worst 준비 유지보수 수리 검사 Try 계획정지

Worst 항목 정지회수
Peak 압력
충전 시간

쿠션 량
금형 보호

사출기 (제품)

사출기 (러너)

게이트막임
Work Insert

계량 시간
재료 흡수
1차 압력
부품 배송
생산 중단

러너 고정 부착
기타

병목 공정 • 원인
상세 제공

실시간으로

통계 데이터 활용

조기 개선 효과
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NISSIN 생산공장 적용사례 (11/11)

MCM 시스템 적용이점 : 高생산성

청색으로 가동 상황 표시

(설비 가동판매 증대)

기회 손실 (설비 유휴)

 시설이정상적으로운영

 작업교체시간
 기계유지보수

기계 가동을 100% 근접 생산성 향상
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적용된 MCM 솔루션 특장점

IoT 기반의 MCM 시스템을 활용하여 모든 설비를 연결하고, 공장 설비의 가동 상황을 실
시간으로 관리하며, 현장에서 클라우드를 통해 ”시각화“ 함으로써 스마트 공장을 실현함

검증된

IoT 솔루션

엣지 컴퓨팅 방식의

심플한 아키텍처

클라우드 기반으로

관리가 용이함

성공적인 운영사례 심플한 아키텍처 클라우드 기반

* 일본 Imuraya Foods 사는 가동률 향상 및 품질 유지를 목표로 현재 MCM 시스템 구축 중임
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기대 효과

IoT 기반의 스마트 팩토리는 설비 정보를 활용하여 보다 효율적인 생산 시스템을 구축하
기 위한 공장 관리 시스템으로 MCM 시스템은 최종적으로 설비 가동률을 향상시킴

• 가동률

UP!

• 기회손실

DOWN!

• 업무효율

UP!

• 생산효율

UP!

생산관리

일원화

설비관리

자동화

설비

가동률

향상

생산정지

감소

실시간으로
공장 상황 확인

전체 설비의
Factor 모니터링

생산 실적의
KPI 관리



End of Document

Contact : DCTEC 이용호 상무 (yanilee@dctec.co.kr, 010-2172-2712)


